G a m I n Technicky list

Bezkontaktni a nedestruktivni meéreni tloustky povlaku -
COATMASTER

Technologie Coatmaster (ATO) umoznuje
meérit tloustku povlaku ihned po aplikaci.
Tato technologie pracuje bezdotykove a
nedestruktivné bez nebezpecnych emisi a je
vhodna pro povrchovou Upravu kovd, papiru,
gumy, keramiky, skla, plastd a dreva.

CoatMaster umoznuje mérit tloustku
povlaku i tepelné parametry bez primého kontaktu se zkousenym povrchem! Diky nepretrzité
kontrole procesu nanaseni je mozné snizit spotfebu povlakového materialu az o 30 %, coz
primo snizuje naklady.

Proces pokrocilé metody tepelné optiky

CoatMaster nejprve zahreje vrstvu natéru a poté zaznamena proces chladnuti na povrchovou
teplotu. Proces ochlazovani zavisi na tloustce i tepelnych vlastnostech povlaku. Algoritmus
CoatMaster analyzuje proces dynamického chlazeni na povrchu a zobrazuje namérenou
tloustku povlaku i dalsi charakteristiky méreni. Vse se déje zcela nedestruktivné a bez
primého kontaktu s testovanym povrchem.

Vyhody

= gutomatické méreni béhem procesu nanaseni v nanasecich linkach a laboratorich

= bezkontaktni méfeni na vzdalenost 5 az 50 cm v méricim bodé o prdmeéru 2-50 mm
méreni tvarové slozitych vyrobk( a na obtizné pristupnych mistech, jako jsou hrany, vnitfni
povrchy, konkavni a konvexni povrchy nebo rohy a uhly

meéreni na rdznych barevnych odstinech

méfeni na rdznych typech material(, jako jsou: kovy, dfevo, keramika, plasty, sklo atd.
zlepseni kvality - moznost nanaseni s presnosti na mikrony

Uspora povlakového materialu - az 30 % uspora v materialovych nakladech

dokumentace - prokazani kvality zakaznikim

kontrola kvality procesu - detekuje a upravuje odchylky procesu v realném cCase

Moznosti pouziti

polymerni a praskové barvy - pred vytvrzenim a na horkych ¢astech
lakovaneé dily mokrym natérovym systémem - pred nebo po zaschnuti
adhesivni a mazaci natéry - na strukturnich povrsich

metalizované povlaky - i na porézni hlinik a zelezo
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Coatmaster INLINE
Vyhody

® bezkontaktni méreni tloustky povlaku

® rychly proces méreni (obvykle <100 ms)

mala mérici hlava optimalizovana pro montaz
na robota

snadna integrace do stavajicich zarizeni
moznost méfit pod thlem az 70°

velka pracovni vzdalenost (pres 1 metr)
opakovatelnost s nejvyssi presnosti

vyvinuto pro primyslové pouziti

robustni a spolehlivy

Zadné skodlivé emise

moznost zobrazeni vysledkd méreni pres webové rozhrani

Technicka specifikace

Mokré barvy pred vytvrzenim 1-2000 um
Praskové barvy pred vypalenim 1-2000 um
Vypaleny prasek/vytvrzeny mokry natérovy systém 1-2000 um
Méfici cas' od 20 ms
Mérici plocha volitelné
Rozliseni 382 x 288 pixel
Tolerance vzdalenosti' 10 -120 cm
Tolerance sklonu' +70°
Méreni pohybujicich se ¢asti' 120 m/min
Relativni smérodatna odchylka? <2%
Méreni povlak( jakéhokoli odstinu (véetné bilé) ano

Pristup k datim v realném case ano

'V zavislosti na typu povlaku a lakovaném materialu

2 pri tloustce 60 um praskové natérové hmoty pred vypalenim (vSechny odstiny véetné bilé) na
hliniku, pracovni vzdalenost 5 cm
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Coatmaster Atline

Bezkontaktni méreni tloustky povlaku v
laboratofi i ve vyrobnim procesu.

Vyhody

® proces bez nutnosti oprav a pripadnych
reklamaci - zjistéte a opravte odchylky na
zacatku procesu

Technicky list

® pro tvarove slozité dily - méreni na zakrivenych plochach, na vnitfnich stranach, rozich a

hranach

kompaktni nastaveni méreni
spolehlivé méreni i na ¢lenitém povrchu
integrovana databaze méreni

Technicka specifikace

mobilni mérici stanice - Ize pouzit pro nékolik nanasecich linek

Praskove barvy pred vypalenim 1-2000 um
Mokré barvy pred vytvrzenim 1-2000 um
Vypaleny prasek/vytvrzeny mokry natérovy systém 1-2000 um
Méfici cas' od 20 ms
Tolerance vzdalenosti' 5-120cm
Tolerance sklonu' +70°
Méreni pohybujicich se casti’ 120 m/min
Relativni smérodatna odchylka? <1%

Méreni povlak( jakéhokoli odstinu (véetné bilé) ano

Pristup k datlim v realném cCase ano

'V zavislosti na typu povlaku a lakovaném materialu

2 pri tloustce 60 um praskové natérové hmoty pred vypalenim (vSechny odstiny véetné bilé) na

hliniku, pracovni vzdalenost 5 cm
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Coatmaster 3D

Rychlé méreni rozlozeni tloustky povlaku na celém
lakovaném dilu.

Vyhody

® zkraceni doby potrfebné pro vyrobni proces -
okamzité vyhledejte a opravte nerovhomérné
rozlozeni tloustky povlaku na dilech.

® snizte spotrebu povlakového materialu az 0 30 %
- uSetfite penize a ochranite zZivotni prostredi

® nepretrzita dokumentace - zdokumentujte svij proces nanaseni povlaku pro vas a vase
zakazniky

® Skalovatelna mérici oblast

= vhodny i pro geometricky slozité soucasti

® nizké naklady na implementaci zarizeni do procesu

Technicka specifikace

Praskové barvy pred vypalenim 1-2000 um
MEgfici Cas 05s

Meérici plocha volitelné
Rozliseni 382 x 288 pixel
Tolerance vzdalenosti' 10 -120 cm
Tolerance sklonu' +70°

Relativni smérodatna odchylka? <2%

Méreni pohyblivych ¢asti 120m/min
Méreni povlak( jakéhokoli odstinu (véetné bilé) ano
Automaticky export dat ano

'V zavislosti na typu povlaku a lakovaném materialu

2 pri tloustce 60 um praskové natérové hmoty pred vypalenim (vSechny odstiny véetné bilé) na
hliniku, pracovni vzdalenost 5 cm

https://www.gamin.cz/tloustkomer-coatmaster-on-line/
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